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> opis proizvoda

PP 250 je serija mat praskastih premaza na bazi poliesterskih smola, posebno odabranim zbog svoje izvrsne otpornosti
na atmosfersko starenje i UV zracenje. Ove karakteristike, u kombinaciji s dobrim mehanickim svojstvima, daju premazne
filmove dobre trajnosti na otvorenom i izvrsnim dekorativnim svojstvima. Preporucuje se za industrijsku vanjsku i
unutarnju primjenu, kao sto su ploce, vanjski strojevi i oprema, ograde i sl.

Svi PP 250 proizvodi u skladu su sa RoHS propisima i ne sadrze teSke metale i TGIC (Triglicidilizocijanurat).

> karakteristike praha > certifikati
Neokem primjenjuje certificirane sustave kvalitete
o Nijansa RAL i zastite okolisa prema: <
S0 9001:2015 i @ &
e Sjaj (1SO 2813/60°)* 20-35* Q=

ISO 14001:2015.

e Gustoca (ISO 8130-3) 1.55+0.20 g/cm?
(Ovisno o nijansi)

e Uvjeti susenja 20 min pri 180 °C
(temperatura objekta)

*Stupanj sjaja moZe varirati ovisno o uvjetima susenja. Metoda
nije prikladna za metalik premaze

> nanosenje

PP 250 se nanosi u debljini od 60-100 mikrona elektrostatskim rasprsivacem ili tribo-charging opremom. Lagane i
vrlo Zive boje (npr. neke crvene, Zute, narancaste, bijele) treba nanositi u vecoj debljini filma, kako bi se osigurala
potpuna pokrivnost i samim time homogenost nijanse. Stvrdnjavanje praha odvija se u prikladnoj konvekcijskoj
pedi. Preporuceni minimalni indeks susenja 100.

> predobrada

Za pocincani €elik potrebna je viSestruka prethodna
obrada kromatom ili cinkovim fosfatom ili
kontroliranim sa¢marenjem. Treba obratiti pozornost
na adekvatno odmascivanje pocinc¢anog Celika.

Shema susenja (gradijent pecnice)
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190

Za Celicne podloge, predobrada sa Zeljeznim fosfatom
ili cink fosfatom je od velike vaznosti.

Za poboljSanu zastitu od korozije na ¢eliku i pocinéanom
Celiku, preporuca se koristenje Neotec E20/PR
antikorozivnog temeljnog premaza na adekvatno
pripremljenu podlogu.

Temperatura objekta (°C)

160

Za aluminijske povrsine potrebna je visestruka o 5 10 15 20 2 30 35 40 45 50
prethodna obrada kromatom ili odgovarajuéa Vrijeme (minute)

predanodizacija kako bi se osigurala optimalna Min Max

antikOrOZiVna Zaétita Komentar: Rezultati gradijenta pecnice mogu se razlikovati od industrijske primjene i

dani su samo kao smjernice. Razlika sjaja i nijanse ovisi dosta o vrsti peénice. Za
plinske pedi s izravnim plamenom kontaktirajte nas. Izbjegavajte nagle poraste

> uskladistivost
Uvjeti skladistenja: Cuvati na suhom, ispod 25°C

Rok trajanja: 24 mjeseca od dana proizvodnje, ako su ispunjeni gornji uvjeti skladistenja. Vise temperature
skladistenja mogu dovesti do kraceg roka trajanja.
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> fizikalno-kemijska svojstva premaza
Uvjeti ispitivanja

Opca svojstva premaza odredena su na odmas¢enom i kromiranom aluminiju (DIN 50939). Rezultati se temelje
na mehanickim i kemijskim ispitivanjima koja su provedena u laboratorijskim uvjetima. Stvarna svojstva proizvoda
ovisit ¢e o uvjetima pod kojima se proizvod koristi.

o Uvjeti susenja: 20 min pri 180 °C

e Debljina: 60 - 80 u
Mehanicka svojstva

o Tvrdoca Buchholz (EN ISO 2815): >80

o Prianjanje (EN ISO 2409, 2mm): Gt=0

e [spitivanje savijanja (EN ISO 1519): Zadovoljio 5mm

o Erichsen Cupping (EN I1SO 1520) >5mm

o Direktni udar (EN ISO 6272-1, EN ISO 6272-2, ASTM D2794): >2.5Nm
Ispitivanje na vremenske uvjete

e Ubrzano starenje QUV A: > 50% smanjenje sjaja nakon 400 sati

> savjeti za sigurnost

Neotec PP250 namijenjen je samo za profesionalnu primjenu u industrijskim okruzenjima. Prije upotrebe
proizvoda, uvijek prucite Sigurnosno-tehnicki list za proizvod. Ako iz bilo kojeg razloga STL nije dostupan,
kontaktirajte nasu tehnicku sluzbu, kako biste biste dobili kopiju.

Uvoznik za Hrvatsku:

Sig Sistemi d.o.o.

Zagrebacka 13A, 10431 Sv.Nedelja
tel: 01 3370063
www.sigsistemi.hr

E-mail: info@sigsistemi.hr

Izjava o odricanju odgovornosti: Ova Tehnicka informacija je namjenjena kako bi vas savjetovala. Ove tehnicke informacije dolaze iz naseg
iskustva, kao i iz specijaliziranih laboratorija. lako se trudimo osigurati da su savjeti koji dajemo o proizvodu to¢ni, nemamo kontrolu niti
nad podlogom niti nad mnogim ¢imbenicima koji utje¢u na uporabu i primjenu proizvoda. Stoga, osim ako se posebno pismeno ne
slazemo da to ¢inimo, ne prihvacamo bilo kakvu odgovornost nastalu zbog ucinka proizvoda ili bilo kakav gubitak ili Stetu nastalu
upotrebom proizvoda.

Nanosenje i upotreba nasih proizvoda su vasa odgovornost. To ne predstavlja formalno ili podrazumijevano jamstvo. Korisnik prema
svojim zahtjevima preuzima potpunu odgovornost primjene i ispitivanja proizvoda radi utvrdivanja prikladnosti za odredenu svrhu.
Informacije sadrzane u ovom listu mogu se mijenjati u svjetlu iskustva i nase politike kontinuiranog razvoja proizvoda



